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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
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SIMPUR PM.2319.1Z LUB PM.2329.12

Lakier nawierzchniowy poliuretanowy

maszyny pojazdy wozki maszyny
rolnicze i maszyny widtowe i urzadzenia
i budowlane uzytkowe i podnosniki techniczne

OPIS PRODUKTU

Doskonaty lakier poliuretanowy w potysku, charakteryzujacy sie wysoka tiksotropig nieczesto spotykang w produktach z
tak wysokim potyskiem. W potgczeniu z pigmentami Simplex tworzy trwatg powtoke o wysokich walorach estetycznych.
Produkt ten charakteryzuje sie wysoka sitg krycia (nawet przy zo6ttych kolorach) fatwoscig aplikaciji i brakiem tendencji do
Sciekania. Pozostawia gtadkg i mitg dla oka powierzchnig o potysku wigkszym niz 90%. Mozna naktada¢ réznymi metoda-
mi (airmix, airless, airspray), ale najlepsze efekty wizualne osigga sie przy aplikacji tradycyjnym pistoletem lakierniczym
(airspray).

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 0,995 + 0,01
Lepkosé dostawcza 180 sec. + 5 DIN4 (sek.)
55-64 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
53-61 % objetosciowo
56-63 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie A+B
53-60 % objetosciowo
V.0.C produktu 422 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 313-443 g/l

RAL, NCS, PANTONE oraz wigkszo$¢ kolorow Solid

Dostepne kolory wystepujgce w przemysle samochodowym

Dostepne utwardzacze PM.6230, PM.6240, PM.6250
Dostepne rozcienczalniki PM.7230, PM.7250, CP 040
Potysk 60° >90%

Wydajnos¢ teoretyczna 7-8 m? (50 pm)

Ministra Gospodarki i




simple::

RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

powtoki o stabilnej charakterystyce lub przygotowane w podktadach/ gruntach SIMPLEX/ PROFIX
odpowiednich do przelakierowania produktami 2K.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro w zaleznosci od zastosowanego gruntu.

Nie naktadamy bezposrednio na stal, stal galwanizowang oraz aluminium.
Laminaty poliestrowe

Doktadne oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni. Dla zwiekszenia adhezji poleca sie co najmniej zmato-
waé powierzchnie wtdkning (bordowg lub czerwong 320) lub materiatami $ciernymi.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozcienczalnikami

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
WAGOWO A B C
4:1 100 g 249 30-45¢
OBJETOSCIOWO A B c
4:1 100 czesci 25 czesci 25-35%
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
WAGOWO A B C
4:1 100 g 249 25-40 g
OBJETOSCIOWO A B c
4:1 100 % 25 % 20-30%
NATRYSK AIRLESS (w ostonie powietrza)
WAGOWO A B C
4:1 100 g 249 18-30 g
OBJETOéCIOWO A B C
4:1 100 % 25 % 15-25%
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A APLIKACJA

Temperatura podtoza powinna byé wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy.
Zaleca si¢ aplikacje w pomieszczeniach o odpowiedniej wentylaciji.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
> Eg powietrza DIN 4 mm przy 20°C
1,3-1,8 2-3 BAROW nie dotyczy 18-25 sek.
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos$¢ aplikacyjna
!@ powietrza DIN 4 mm przy 20°C
0,008- 0,013 2- 4 BAROW 0,5-1,5 BAROW 30-40 sek.
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o Zywotnoéé Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
—_ mieszanki watkiem
N_ 3-4h 1-2 warstwy 10-20 min 0-10%
(@)) 40-80 um kazda(WFT) w zaleznosci od rozcienczenia
— grubosci warstw
o™ (WFT)
QN
o
o
) CZAS SCHNIECIA
o
2 Pytosuchy 20-30 min w 20°C
- Do przenoszenia 1hw20°C
-+
% Do oklejania 8hw20°C
i®) Suchy w dotyku 2hw20°C
@) .
5_ Suchy na wskros 7 dni w 20°C
) Wygrzewanie 30 min w 60°C
-
QI\J] Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknietych opakowaniach w wentylowanym i chtodnym pomieszcze-
E niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
daty produkcji.
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