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Hot Rod ist eine sehr leichter Finish Spachtel, der gut füllt und eine breite Palette von 
Anwendungen hat. Er zeichnet sich durch außergewöhnliche Leichtigkeit der Anwendung 
und Bearbeitung, hohe Haftung und das Fehlen von Spannung aus. Hot Rod kann auf 
blankem Stahl, verzinktem Stahl, Aluminium und Acryl oder Epoxid-Grundierungen und 
alten Lackschichten verwendet werden. Die Spachtelmasse kann auch für kosmetische 
Reparaturen an Verbundwerkstoff- und Glasfaserprodukten verwendet werden.

Das Produkt ist in 1-Liter-Dosen erhältlich.

CP 342

Leichter Poliester- 
spachtel Hot Rod
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VERPACKUNG

Volumen Kollektive Verpackung

1 l + 45 g (Härter) 6 St. + 6 St.

Verfügbare Farben

�

SEHR LEICHTER 
SPACHTEL

FINISH SPACHTELGUTER FÜLLGRADMULTIPLE 
ANWENDUNG

SEHR GUTE 
HAFTUNG

MINDESTHALTBARKEIT
12 Monate in original versiegelter 
Verpackung

VOC 
2004/42/WE IIB(b) (250) 40

TOPFZEIT
6-7 Min. nach Vermischung mit 
Härter

SCHLEIFEN 
Grob (trocken): P100-P120
Endbearbeitung (trocken): P120-P280 

UNTERGRUNDVORBEREITUNG
Das Produkt wird auf einen zuvor 
geschliffenen und gereinigten Untergrund 
aufgetragen. Alte Beschichtungen sollten 
entfernt werden. Das Produkt wird auf CP 394 
Epoxid-Grundierung aufgetragen. Spachtel 
nicht auf reaktive Grundierung auftragen

MISCHVERHÄLTNIS 
100 Teile von CP 342 
Härter: 2%

ANWENDUNG 
Anwendung in mehreren dünnen 
Schichten. Nach jeder dieser 
Schichten sollte das Produkt 
ausgehärtet werden. Do not exceed 
3 mm thickness

MISCHEN VOR GEBRAUCH
Das Produkt muss vor und nach 
der Zugabe des Härters gemischt 
werden. 

TROCKNUNG 
Trocknungszeiten bei 20°C und 
65% relativer Luftfeuchtigkeit: 
- 30-35 Min.

IR-TROCKNUNG
Ca. 5 Min. warten, dann
~9-11 Min. vor IR-Trocknung; 
80°C nicht überschreiten
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