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UNTERGRUNDVORBEREITUNG
Den Untergrund mit einem roten P300-
400 Schleifvlies von Hand für Stahl und 
verzinkten Stahl bzw. einem grauen 
Schleifvlies für Aluminium anschleifen. 
Alternativ P180-P240 Schleifscheibe mit 
einem Exzenterschleifer bearbeiten. Staub 
entfernen und den Untergrund anschließend 
reinigen mit CP 015. Nach dem Reinigen 
und Trocknen des Untergrunds CP 595 nur 
in einer Schicht auftragen. Vor dem nächsten 
Prozessschritt einbrennen oder lufttrocknen 
lassen

TROCKENSCHICHTDICKE 
1 Schicht - 5-10 μm

MINDESTHALTBARKEIT
CP 595: 24 Monate in 
originalverschlossener Verpackung
CP 245: 12 Monate in 
originalverschlossener Verpackung

Die CP 595 Grundierung bietet eine hervorragende Haftung auf frisch angeschliffenen 
Oberflächen und dauerhaften Korrosionsschutz für Metall-, Aluminium- und verzinkte 
Stahluntergründe. Im einschichtigen Nass-in-Nass-Verfahren appliziert, trocknet sie 
schnell – auch bei niedrigen Temperaturen. 

Das Produkt ist in 1-Liter-Dosen erhältlich und gewährleistet eine ergiebige und 
komfortable Anwendung.

KURZE 
TROCKNUNGSZEIT

GEEIGNET FÜR 
NASS-IN-NASS-

ANWENDUNG

TOPFZEIT 48 H KORROSIONSSCHUTZ NUR EINE SCHICHT 
AUFTRAGEN

MISCHUNGSVERHÄLTNIS 
2:1
100 Teile CP 595 
50 Teile Härter CP 245 
(kein Verdünner erforderlich)

EINSTELLUNGEN DER SPRITZPISTOLE
Düsengröße: 1.3-1.6 mm; 
Arbeitsdruck: HVLP/RP 1.8-2.0 bar

ANWENDUNG
1 Schicht 
(normally applied Schicht)

ABLÜFTZEIT NACH 
DER ANWENDUNG
15-20 min. after Schichting 
at 20°C und 65% relative 
Luftfeuchtigkeit 

CP 595

Reaktivgrundierung
2K 2:1

Verfügbare Farben

GRUNDIERUNGEN

NASS-IN-NASS
Eine Schicht, kein Schleifen

SPRITZVISKOSITÄT
15-17 Sek. DIN-Auslaufbecher 4 mm

VOC
2004/42/WE IIB(c) (780) 775

ERGIEBIGKEIT
8-9 m2/l

TOPFZEIT
48 Std.

EMPFOHLENE GRÖSSEN 
FÜR LACKSIEBE 
125-190 μm 

VERPACKUNG

Volumen Sammelverpackung

1 l + 0.5 l (Härter) 6 Stk. + 6 Stk.
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