
14 www.multichem.pl

UNTERGRUNDVORBEREITUNG
Untergrund mit rotem Schleifpad P300-400 
für Stahl, verzinkten Stahl oder grauem 
Schleifpad für Aluminium von Hand 
abschleifen. Alternativ: Schleifscheibe 
P180-P240 mit Schwingschleifer. Entfernen 
Sie Staubpartikel, bevor Sie den Untergrund 
mit CP 015 reinigen. Nachdem der 
Untergrund sauber und trocken ist, CP 595 
in nur einer Schicht auftragen. Aushärten 
oder lufttrocknen lassen, bevor mit dem 
nächsten Schritt des Prozesses begonnen 
wird.

TROCKENSCHICHTDICKE 
1 Schicht - 5-10 μm

MINDESTHALTBARKEIT
CP 595: 24 Monate in original 
versiegelter Verpackung
CP 245: 12 Monate in original 
versiegelter Verpackung

Der Primer CP 595 ermöglicht eine hervorragende Haftung auf frisch abgeschliffenen 
Oberflächen und bietet dauerhaften Korrosionsschutz für Metall-, Aluminium- und 
verzinkte Stahluntergründe. Er wird in einer einzigen Schicht nass-in-nass aufgetragen 
und zeichnet sich durch schnelle Trocknungseigenschaften aus, die auch in Umgebungen 
mit niedrigen Temperaturen wirksam sind. Dieses Produkt ist in 1-Liter-Dosen erhältlich 
und gewährleistet eine effiziente Abdeckung und einfache Anwendung.

KURZE 
TROCKNUNGSZEIT

BEREIT FÜR NASS-IN-
NASS-ANWENDUNG

TOPFZEIT 48H KORROSIONS-
SCHUTZ

ANWENDUNG VON 
NUR 1 SCHICHT

MISCHVERHÄLTNIS 
2:1
100 Teile von CP 595
50 Teile von CP 245 Härter (kein 
Verdünner erforderlich)

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
Düsengröße: 1.3-1.6 mm; 
Betriebsdruck: HVLP/RP 1.8-2.0 bar

ANWENDUNG
1 Schicht 
(normal angewandte Schicht)

VERDAMPFUNGSZEIT NACH 
DER ANWENDUNG
15-20 Min. nach Anwendung 
bei 20°C und 65% relativer 
Luftfeuchtigkeit 

CP 595

Reaktiv Grundierung
2K 2:1

Verfügbare Farben

PRIM
ER

NASS-IN-NASS
Einschichtig, kein schleifen

SPRITZVISKOSITÄT
15-17 sec. DIN Flow Cup 4 mm

VOC
2004/42/WE IIB(c) (780) 775

FARBEFFIZIENZ
8-9 m2/l

TOPFZEIT
48 Std.

LACKSIEB 
125-190 μm 

VERPACKUNG

Volumen Kollektive Verpackung

1 l + 0.5 l (Härter) 6 St. + 6 St.
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